N A Y4 /4 Solusi pencetakan inline dengan SATO AEP Connected&zFlexible

Powered OnSite / Meningkatkan produktivitas proses pencetakan dengan PLC

Tantangan Pelanggan

* Mempelajari bahasa printer untuk memprogram PLC.
 Memprogram ulang PLC setiap kali Anda mengubah atau menambahkan

perintah.
« Menghentikan line setiap kali Anda mengubah format label.

Mencetak label langsung dari PLC ke printer SATO setelah
selesainya sebuah pekerjaan.

& Meningkatkan produktivitas pencetakan di Untuk pelanggan ini, kami SATO
line mana pun yang menggunakan PLC memperkenalkan solusi AEP kami - ‘ AEP
menggunakan printer label CL4ANX o En:l’;)lgtlic:l;i?\’:ing
Menggunakan PLC dengan AEP memungkinkan aplikasi pencetakan Plus dan CT4-LX. Dengan AEP
yang sama untuk diterapkan dengan mudah di pabrik manufaktur mana templat label dapat disimpan di printer
pun. . sehingga hanya data variabel yang
& Penerapan yang fleksibel dan cepat perlu dikirim dari PLC (sebagai file teks

yang dipisahkan koma) untuk

Solusi AEP kami menangani data templat label sehingga teknisi PLC
pencetakan label.

tidak perlu memprogram PLC untuk pencetakan label menggunakan

bahasa pemrograman printer. Keu ntu nga n AE P

@ Memotong waktu pemrograman hingga
setengahnya, menghemat biaya pula

Teknisi menghabiskan lebih sedikit waktu untuk pemrograman PLC, yang
membantu menghemat biaya untuk bisnis.

) Menghubungkan
Tanpa PC Hemat Biaya Printer

@ Mendukung pencetakan label RFID langsung ke sistem

Mudah untuk
implementasi



SEBELUM

Trigger
pencetakan -—

Templat label

I Data varlabel n

Pelajari & membuat Mengintegrasikan rangkaian cetak PLC Cetak label
rangkaian cetak ke dalam pemrograman PLC

Templat label + data variabel

40 jam
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- % 0~ Hego3- Y133 ADAD2 28,92 00mm X ssmm

untuk mengembangkan
rangkaian cetak untuk
pemrograman PLC

SESUDAH

: SATO .
T Templat label
p(ralr?g:trakan s A.E.P ’ 2 0 j a m

B Status permintaan Enabied Pining
STX+"ONLINE"+ETX STX+"ERROR™+ETX

STX+"OFFLINE"+ETX STX+"DATAERROR"+ETX

STX+"PRINTING"+ETX  STX+’OTHERS’+ETX efc...
STX+"SETTINGS"+ETX

Data Variabel 12 jam untuk memprogram PLC

8 jam untuk konfigurasi AEP
————— Berkurang VL

PLC programming PLC Data variabel Cetak label Semua angka berdasarkan perhitungan internal

ABCD1234, %201, XY/3eTs

Klik disini untuk
Melihat video

Rﬂlﬂ RFID

Silahkan hubungi kami untuk informasi lebih lanjut A
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https://vimeo.com/686560566/a82f147d0f
https://vimeo.com/686560566/a82f147d0f

